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Kyrogene Entgratung - 

„EISKALT“ Grate 

prozesssicher entfernen
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WER IST AW ?

Inhabergeführtes Unternehmen in  Süd -Westfa len

28 Mitarbei ter

F i rmengruppe mit  8  Mio .  €  Umsatz
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WAS IST KRYOGENES 

ENTGRATEN ?

Kryogen (gr iech isch für  F rost/E is )  i s t  e in  Begr i f f  für  

S tof fe ,  Prozesse  und E igenschaf ten mit  ext rem 

n iedr igen Temperaturen

Kühlmedium is t  f lüss iger  St icks tof f  be i  -195 ,8 °C

Kryogene Trommel -Entgratung ( te i lw .  mit  Be isch lag)

Kryogene  St rah l -Entgratung mit  S t rah lgranu la t
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FÜR WELCHE TEILE ?

Baute i le  und Formte i le  mit  Graten 

an Formte i len  aus  versch iedensten 

Werkstof fen

E lastomere (Gummi)   

Kunsts tof fe  (Thermoplaste  und 

Duroplas te )

Faservers tärk te  Kunsts tof fe

Zink

Alumin ium 

Magnes ium

Polyurethan
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HIER WIRD`S KALT !

Baute i le  a ls  Schüttgut  in  e iner  

i so l ie r ten Trommel  mit  ge lochtem 

in tegr ie r ten Korb

Schl ießen der  Be ladeöf fnung

Abkühlung der  Grate  mit  f lüss igen 

St icks tof f  (LN2 mit  -196 °C)*

* (b e i  5  b a r  m i t  - 1 7 9 °C )

Kalt-Temperatur-Strahlentgratung



Kryogene Strahlentgratung

Wasch- und Trocknungsanlagen

Kryogene Trommelentgratung

HIER WIRD`S KALT !

Alternat iv  in  e inem Wechse lkorb oder  

Aufnahmegeste l l

Baute i le  werden im Korb/Trommel  

durchmischt

Wechse lkorb oder  Aufnahmegeste l l  

muss  im Prozess  be i  jeder  Charge 

erneut  abgekühl t  werden
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HIER WIRD`S KALT !

Nutzung der  Verdampfungsentha lp ie  vom 

f lüss igen St ickstof f  zum Abkühlen der  Grate

Ind i rekte  Er fassung der  Temperatur  im 

Bearbe i tungsraum

Temperature ins te l lung je  nach Werkstof f  und 

Formte i lgeometr ie  l iegt  be i  -20 °C b is  -115 °C

Grate  werden versprödet ,  Ober f läche 

verhär tet  und Baute i lkern  b le ibt  e las t i sch
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DER GRAT MUSS AB !

Gratabtrennung er fo lgt  durch Umwälzen in  

der  Bearbe i tungst rommel  und der  

Re la t ivbewegung der  Baute i le  zue inander

Gratabtrennung er fo lgt  durch Best rah len mit  

Granulat

Abwurfgeschwind igke i ten  b is  zu  167m/sec  

durch Sch leuderrad

Bis  zu  1 ,5 t  Granulat  /  h
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DER GRAT MUSS AB !

Als  St rah lmit te l  kommt Polycarbonat  zum E insatz

Keine Wasseraufnahme

Granulatgrößen 0 ,3mm /  0 ,5mm /  0 ,75mm /  1mm /  1 ,5mm 

Granulat formen zy l indr isch oder  kubisch

Granulatmenge wi rd in  der  Masch ine überwacht

In terne Granulatauss iebung
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DAS FORMTEIL BLEIBT !

Gle ichble ibende Mater ia le igenschaf ten

Keine Veränderung der  Ober f lächenst ruktur

Erha l t  der  Form –  ke in  Verzug

Unveränder te  Baute i labmessungen

Baute i le  mit  in tegr ie r te r  E lekt ron ik  

bearbe i tbar

Ke ine Kantenver rundung
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GUT EINGEPACKT !

Herausforderung is t  Luf t feucht igke i t ,  d ie  

a ls  Kondensat  zur  Vere isung der  Masch ine 

und des  St rah lmit te ls  führen kann

Durch e ine  120mm Iso lat ion der  Masch ine 

und kombin ier tem Kä l teaggregat  zur  

Ent feuchtung is t  e in  3 -Sch icht -Bet r ieb für  

6  Tage pro  Woche rea l i s ie rbar

Bearbe i tungst rommel  i s t  zusätz l i ch  i so l ie r t
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ENTSTAUBT !

Restgrate  und Granulatversch le iß  führen 

zu e iner  Staubbi ldung

1 L i ter  LN2 verdampft  zu  691 L i ter  N2 -Gas

Integr ier te  2 -s tuf ige  Zyk lon-Ents taubung 
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WAS IST MÖGLICH ?

Prozessparameter  am Beisp ie l :

Meta l l -Kunststof f  Baute i l

Außen:  PEEK90GL30 Natur

Innen:  17-4PH (Edels tah l )

Kalt-Temperatur-Strahlentgratung



Kryogene Strahlentgratung

Wasch- und Trocknungsanlagen

Kryogene Trommelentgratung

WAS IST MÖGLICH ?

PROZESSPARAMETER

Temperaturn iveau

Wälzdrehzahl

Kühlze i t

Trommelze i t

St rah lze i t

Abwurfgeschwindigkei t  des  Granulates

Korngröße des Granulates

Separ ierze i t
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WAS IST MÖGLICH ?

Bearbei tungszei t  ink lus ive 

Be-  und Ent laden = 4min

Fül lvolumen AWS08 = 8  L i ter
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WER SCHREIBT DER 

BLEIBT !

Prozessdokumentat ion durch 

Chargenprotokol l

OPC-UA Anbindung

Zentra le  Rezeptverwal tung
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DRUM HERUM !

Automat is ierung

Wasch- und Trocknungsanlagen

Test-Entgratungen im Werk

Kis tenhandl ing /  Layoutplanung

Sonder lösungen
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NEUENTWICKLUNG -  zum Patent (EP23198490.7)  angemeldet 

KALT-TEMPERATUR-STRAHLENTGRATUNG

Strah lentgratung b is  -40 °C ohne E insatz  von f lüss igem St ickstof f
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Vielen Dank !

www.awtechnik.de

www.youtube.com/@AwtechnikDe

Kalt-Temperatur-Strahlentgratung
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